Vorteil: Druckluftbetrieben

Betriebssicherheit und

lange Lebensdauer:

- druckluftbetriebene
Heber und Bellfter

- keine beweglichen und
elektrischen Teile im
Abwasser!

Technikkonsole
zur Innenaufhangung

Wandschrank
zur Innen- und
AulRenaufhangung

— " Aul3enschrank
zur Freiaufstellung
- inklusive Sockel
zum Erdeinbau

Komfort-
Ausstattung fur
Anlagen mit Dreh-
schieberverdichtern

Nachristung von
Mehrkammer-
Behaltern - die

4 | Kleinklaranlage ist
| | schnell wieder
nutzbar!

Nachrustung _ EW
Montage
Nebenkosten
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Vorteil: 20 Jahre bewéahrt

- Ein-

Langzeitbewahrt bei

und

Mehrfamilienhauser
- Wochenendhauser,
Almhutten,
- Restaurants, Gasthofe
- Industrieabwasser

L 1 Lt
. = o 15
¥ " Vi e,

Im Monolith aus Beton

| Hochwertiges

Komplettsystem

behélter - der
Behalter kann in

in

anglebigem Beton-

“@l cinem Arbeitsgang

in die Baugrube

-| versetzt werden!

Montage
Nebenkosten

Komplettanlage EW
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Vorteil: Unterlast-erfahren

Hervorragende
f§ Reinigung ab 1 EW
- dank bellfteter
BIOSUB-Festbett-
Technik ist die
Biologie ab 1 Person
reinigungsfahig!

¥ Gartenschonender
Einbau ohne
schweres Gerat -
stabiler Behalter
aus unverwust-
lichem PE mit 25
Jahren Garantie auf
Dichtheit!

Komplettanlage  EW
Montage

#
#
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Nebenkosten

Funktionsweise FESTBETT

Feststoffabscheidung

Festbett = bakterieller Lebensraum
Beluftungseinheit
Schlammrickfihrung
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Die erste Kammern Ubernimmt die
mechanische Vorklarung. Danach wird
das Abwasser im freien Durchfluss zur
biologischen Reinigung in die zweite
Kammer geleitet.

Hier sind am Boden Bellfter angebracht,
die das Abwasser in regelmafigen
Abstdnden mit einer genau definierten
Luftmenge vermischen. Uber den
Beluftern ist das getauchte Festbett
installiert. Darauf siedeln sich die im
Abwasser lebenden Mikroorganismen
grol¥flachig als !Biofilm" an. In diesem
Verbund leisten sie bei exakter Sauer-
stoffzufuhr eine ausgezeichnete Reini-
gung. Uberschiissige Mikroorganismen
werden durch die aufstromende Luft
zwischenzeitlich immer wieder vom
Festbett gelost und mit dem biologisch
gereinigtem Wasser in die dritte Kammer
zur Nachklarung gespiilt.

Dort setzen sie sich am Boden als
Uberschussschlamm ab, der tiber einen
Druckluftheber zurtick in die erste
Kammer befordert wird, bevor das
gereinigte Wasser die Anlage verlasst.
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CE-Zertifizierte
- Technik
- Betonbehalter
- Komplettanlagen

Zulassungen
in Beton und PE
EN-Ablaufklasse C




